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Noniusz
Nonius
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Nonius: 0.05 £ 1/20
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Nonius: 0.02 £ 1/50
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Parallaxismentes

1. Kils6 mérépofak

2. Fels6 méréesusz/belsd mérési
pontok

3. Mélységmérd rud

4. Alapskala mm-hez

5. Alapskala inch-hez

6. Noniusz skala mm-hez

7. Noniusz skala inch-hez

8. Automatikus zar

9. Rogzitécsavar

. Méréelektronika

11. Gomb

. Elemfedél

. Mérésin

. Csatlakozo adatkimenethez

outside measuring jaws
upper jaws /inside measuring points
depth measuring rod
main scale for mm

main scale for inch
vernier scale for mm
vernier scale for inch
auto lock

set screw

1 0 measuring electronic

11. button

12. battery cover

13. measuring rail

14. connector for data output
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Parallaxismentes
leolvasas

leolvasas

Noniusz leolvasas

DIN 862 szabvany

Reading of nonius Abridgement of DIN 862

Mérési tartomany Leolvasas tliréshatara

T & 1 measuring length Tolerance at reading mm
ki: £ CO I it 0.1+0.05 0.02 0.01
" MUY I' 50 - 100 50 20 20
L___/ 7 100 - 200 50 30 30
200 - 300 50 30 30
300 - 400 60 30 30
400 - 500 70 30 30
500 - 600 80 30 30
600 - 700 90 40 40
700 - 800 100 40 40
800 - 900 110 40 40
900 - 1000 120 40 40
35,00 1000 - 1200 140 50 -
+2x 01= 020 1200 - 1400 160 50 -

+5x0,01= 0,05

- 3525 1400 - 1600 180 60 -
1600 - 1800 200 60 -
1800 - 2000 220 60 -




Mikrométer

1. Ulék 1. anvil
2. Orso 2. spindle
3. Orso rogzitd 3. locking lever
4. Alapskala 4. scale shell
5. Dob 5. thimble
6. Gyorsmozgato 6. ratchet
7. Keret 7. frame
8. Hbszigetel6 burkolat 8. isolation plate
9. Racsni 9. friction / friction rachet
10. Mér6elektronika 10. measuring electronic
11. Adatkimenet 11. data output
12. Kijelz6 12. display
13. Gombok 13. button
14. Elem burkolat 14. batterie cover
Dob
Thimble
Ors6 osztas 0,5 mm Orso osztas 1 mm Ors6 osztas 0,5 mm Ors6 osztas 0,5 mm
Leolvasas 0,01 mm Leolvasas 0,01 mm Leolvasas 0,001 mm Leolvasas 0,005 mm
Thread pitch 0.5 mm Thread pitch 1 mm Thread pitch 0.5 mm Thread pitch 0.5 mm
Reading 0.01 mm Reading 0.01 mm Reading 0.001 mm Reading 0.005 mm

Dob leolvasasa 550 9,00 9,030
H H +0,33 +0,03 + 0,006
Reading of thimble o L 003 Z 9036
Leolvaséas- Reading — /(40 Leolvasas - Reading 10
0,01 mm /0,005 mm — 0,002 mm /0,001 mm
L] % ;— 5
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DIN 863 szabvany Gyartasi szabvany
Abridgement of DIN 863 Manufacture standard
Messbereich Abweichungspanne Parallelitat Messbereich Abweichungspanne Parallelitat
Range mm Tolerance fpax /M Parallelism ym Range mm Tolerance fay #m Parallelism ym
0o - 25 4 2 300 - 400 11
25 - 50 4 2 400 - 500 13
50 - 75 5 3 500 - 600 15
75 - 100 5 3 600 - 700 16 -
100 - 125 6 3 700 - 800 18 -
125 - 150 6 3 800 - 900 20 -
150 - 175 7 4 900 - 1000 20 -
175 - 200 7 4 1000 - 1200 20 -
200 - 225 8 4 1200 - 1400 24 -
225 - 250 8 4 1400 - 1600 28 -
250 - 275 9 5 1600 - 1800 31 -
275 - 300 9 5 1800 - 2000 34 -
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Méroora

DIN 878 szabvany (Méréoéra)

Abridgement of DIN 878 (Dial Indcator)
Hatétavolsag mm fe fges fw fu
Range mm um um pum um
0,4 7 9
0,8 7 9
3 10 12 3 3
5 12 14
10 15 17

Kijelzé pontossaga 0,01 mm-es leolvasassal a gyartasi szabvany szerint
Accuracy of dial indicators with reading 0.01 mm according to manufacture standard

Mérési tartomany mn] fo pm ; fe a figgéleges tavolsag a legmagasabb és
Meas. range mm pm 6 e legalacsonyabb pont kdzott.
3 10 2 L —x fe is the ordinate distance between the highest and
150 13 or ; lowest poinzf in the diagram of deviaton at inserting
I = A /[ — the measuring bolt.
i \LL

DIN 2270 szabvany (Méréo6ra)
Abridgement of DIN 2270 (test dial indicator)

Pontossag fe fges fw fu
Range mm pum um um pum
0,01 10 13
: 3 3
0,002 3 4

Magassag és mélységméré

A magassag és mélységmeérdkre ugyanaz a szabvany vonatkozik.

1. Mérdora rogzitése
Mount of the dial indicator

2. Valassza ki a referencia eszkozt és a
kivalasztott magassag/mélységmérd
beallitasat
Select the reference gauge and setting of
preset of height and marking gauge

3. Mozgassa az eszkdzt amig a méréora
mutatdja 0 értéket mutat, majd nyomja meg a
preset gombot!

Moving the meas. unit until the dial indicator
points zero. Press preset!

Messwert
meas. value

3 Nulll PRESET
zero!

Null!

zero!
o

4. Helyezze a mérni kivant eszkozt a mérési
pont ala, mozgassa még a mérédéra mutatdja
0 értéket mutat, majd olvassa le az értéket.
Place the workpiece under the measuring
point and moving the meas. unit until the dial
indicator points zero. Read the meas. value.




Mérohasab

ISO 3650 szabvany (DIN 861)
Abridgement of ISO 3650 (DIN 861)

Méret mm Fok 0 / Degree 0 Fok1 / Degree 1 Fok 2 / Degree 2
Nominal Size I (mm) | t, (xum) | t, (um) |ty (£pm) | t, (um) | t, (Epm) | t, (um) ¢
0 - 10| 012 0,10 0,20 0,15 0,45 0,30 ¢ °
10 - 25| 0,14 0,10 0,30 0,16 0,60 0,30
25 - 50 | 0,20 0,10 0,40 0,18 0,80 0,30 . _
50 - 75| 0,25 0,12 0,50 0,18 1,00 0,35 \ \\f A )
75 - 100 | 0,30 0,12 0,60 0,20 1,20 0.35 Y
100 - 150 | 0,40 0,14 0,80 0,20 1,60 0,40 ~
150 - 200 | 0,50 0,16 1,00 0,25 2,00 0,40 ™~
200 - 250 | 0,60 0,16 1,20 0,25 2,40 0,45 In Im=l¢
250 - 300 | 0,70 0,18 1,40 0,25 2,80 0,50
300 - 400 | 0,90 0,20 1,80 0,30 3,60 0,50
400 - 500 | 1,10 0,25 2,20 0,35 4,40 0,60 Y Y
500 - 600 | 1,30 0,25 2,60 0,40 5,00 0,70
600 - 700 | 150 0,30 3,00 0,45 6,00 0,70
700 - 800 | 1,70 0,30 3,40 0,50 6,50 0,80 LN 2
800 - 900 | 1,90 0,35 3,80 0,50 7,50 0,90 n= NZ’,‘,;‘I:E e
900 -1000 | 2,00 0,40 4,20 0,60 8,00 1,00
Profil Méréhasab 100 mm tavolsagtol
Profile For block gauge from 100 mm
Profil Méret mm/ a b
Profile Nominal size mm mm mm
+ +0.2
e 0,5-10,1 30 oo Q) 2100
9 -0,05
+0,0 -020 ' |
a 10,1-1000 | 35 <>
25405
Idomszerek
Dugés és gylris idomszerek
DIN 13 szabvany Példa menetes dugos idomszerre VDI/VDE/DGQ 2618/4.8, M8, 6H, 69

Example for thread gauge VDI/VDE/DGQ 2618/4.8, M8, 6H, 6g

Atméré | Major diameter

Innen-Gewinde Fig
internal thread
H/8 4 Gewinde-Lehrdom AUSSCHUSS, M8, 6H
Thread gauge NOGO, M8, 6H
C2 gH/8 — I 7.3481 - 7,3591
P "] / H ”
30° 5HY8 Innen-
P2 Gewinde
7.3 1 internal
H/4 thread
d,| dyf d
P 7,25 +—— (VIS GH
(7,188 Gewinde-Lehrdorn GUT, M8, 6H
. AuBen-Gewinde i Thread gauge GO, M8, 6H
30" external thread Achse von Gewinde 7,348)
S — L. axisofscrewthread | L __ . _ 72 +— I 7.1946 - 7,2056 —
71
D2=d2:  F&atmérd / major diameter 715 - Alrans M 71511 -7,1651
D1, d3: Kisebb atmeré/ minor diameter Gewinde ?:r‘g’::ﬁ'r;eg;’l‘j’;%%gm& 6699
D, d: Névleges atmérd/ nominal diameter et’;t;'::' o
P: Menetemelkedés / pitch 71—
. . (043 Gewinde-Lehring AUSSCHUSS, M8, 6g
D, D1, D2: Bels6 menet/ internal thread 705 4 716) Thread ring gauge NOGO, M8, 6g
d, d2,d3: Kilsé menet/ external thread I 70281 - 7,0421
7 N —




. _________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Dugés idomszer 2245 H7
Information about plug gauge DIN 2245 H7
Megy oldal Nem megy oldal i H7 Megy oldal H7 Nem megy oldal H7
GO gauge Nem megy jeldlése NOGO gauge A”:':m:/“s':ze ) GO NOGO
Mark for NOGO side min MM |tmax KM | tmin MM | tmax M | tmin HM | tmax KM
0- 3 0 +10 | +05 | +25 | +9,0 | +107
3- 6 0 +12 | +08 | +33 | +10,8 | +133
6 - 10 0 +15 | +08 | +33 | +138 | +16,3
10 - 18 0 +18 | +10 | +40 | +165 | +195
Minimum érték H7 Maximum érték H7 18 - 30 0 +21 +15 | +50 | +19,0 [ +23,0
low limit according H7 up limit according H7 30 - 50 0 +25 +1,5 +55 +23,0 | +27,0
Méret és tliréshatar 50 - 80 0 +30 | +15 | +65 | +275 | +325
Nominal size + Tolerance 80 - 100 0 +35 +1,5 +75 +325 | +375
Példa: 24 H7 turéssel rendelkezé furathoz H7 (24,000 - 24,021), hatarérték megy oldalon: 24.0015 - 24.005, nem megy oldalon: 24.019 - 24.023
Example: 24 H7 for hole with tolerance H7 (24.000 - 24.021), allowed limt: GO gauge: 24.0015 - 24.005, NOGO gauge: 24.019 - 24.023
Gyiiriis idomszer DIN 2250
Information about setting ring gauge to DIN 2250
Atmérs JS 3 JsS 4
A gyUris idomszer alakjat és pontossagat a DIN 2250 szabvany hatarozza Nominal diameter (mm) t t
) , . max HM max HM
meg. 200 mm-ig C forma, ISO 286 JS 3 pontossaggal késziilnek. 0o - 3 +2 +3
3 - 6 +2,5 +4
The shape and accuracy of the setting ring are determined in DIN 2250. 6 - 10 2,5 t4
Our setting rings are manufactured up to 200 mm according to DIN 2250 10 - 18 t3 t5
shape C with accuracy I1SO 286 JS 3. From size 225 mm, the setting rings 8- 30 t4 6
) . 30 - 50 +4 +7
are manufactured according to the works standard with accuracy ISO 286 50 - 80 +5 +8
JS 4. 80 - 120 6 £10
120 - 180 +8 +12
180 - 250 +10 +14
250 - 315 12 +16
315 - 400 +13 +18
Vonalzo6 és élvonalzé
Information about flat rule and knife straight edge
DIN 874 szabvany, vonalzé DIN 874 szabvany, élvonalzé
Abridgement of DIN 874, Page 1 (Rule) Abridgement of DIN 874 (Knife straight edge, degree 00)
Egyenletességi tiirés te szabvany szerint Méret mm Egyenességi tlirés pm
Flatness tolerance te at degree Length mm Straightness tolerance t ym
Méret mm 00 0 1 2 75 2
Length mm ©m ©m zm zm 100 2
-500 4 7 12 21 150 3
-750 6 9,5 17 27 200 3
- 1000 8 12 21 33 300 3
400 4
500 4
750 5
1000 6
ISO 286 szabvany (alapvet6 tiiréshatar)
Abridgement of ISO 286 (basis tolerance) Wieret IT6 IT7 | AbmaB 6g|AbmaB 6 H|AbmaB H 7
Length mm ©m zm “m zm zm
-2 +6 +10
3 6 10 8 0 0
3- 6 8| 12 I 8 12
6 - 10 9| 15 o e w1
10 - 18 1 18 8 w 18
18 - 30 13| 21 o w13 2
30 - 50 16| 25 o w18 ]
50 - 80 19 | 30 3 w1 30
-12 + 22 + 35
80 -120 22 35 laa o 0
-14 +25 + 40
120 -180 25 40 39 5 0




DIN 875 szabvany - Derékszogek
Information about steel squares - Abridgement of DIN 875 (steel squares 90°)

Negyszbgletességi tlirés t szabvany szerint Egyenletességi tiirés te szabvany szerint
SHPEIETEES FETeEED Flatness tolerance t, at degree

Méret 00 0 1 2 Lange 00 0 1 2
Length mm mm mm zm zm Length mm om um pm pm

50 3 - - - 40 2 - R N
75 3 7 14 28 50 2 3 5 10
100 3 7 15 30 70 2 3 5 11
150 4 8 18 35 75 2 3 6 1
200 4 9 20 40 100 2 3 6 12
250 5 10 23 45 130 3 3 7 13
300 5 1 25 50 150 3 4 7 14
500 7 15 35 70 165 3 4 7 15
750 10 20 43 85 175 ; 5 ; 15
1000 12 25 60 120 200 3 2 8 16
250 3 5 9 18

300 3 5 10 20

330 3 5 1 -

375 - . - 23

500 4 7 14 28

660 5 9 17 -

750 5 10 19 38

1000 6 12 24 48

Elemek

Information about battery

Mérbeszkdzd6khoz hasznalt elemek méretei és feszlltségre vonatkozé informaciok

Voltage and dimensions of batteries used in our measuring devices.

+
CR2032
| LITHIUM BATTERY

Mol

e Tipus Fesziltség V oxh Kép
NS Typ| Voltage V mm Picture
Do e @& s ® L 15| 7exa 1
LR 927 15 9,5x2,6 2
LR54 15 11,6 x 3,0 3
LR44 15 11,6 x5,4 4
o CR1632 3,0 16x 3,2 5
S CR2032 3,0 20 3,2 6
z Ged LRO3 (AAA micro) 15 10,5 x 44,5 7
§§ 3 2 £l LR06 (AA mignon) 15 14,5 x 50,5 8
2R $D S LR14 (C baby) 15 26,2 x 50,0 9
- - % |} LR20 (D mono) 15 342x615 10
=~ — e 23A-12V 12 10,3x 28,5 1
(8 10 by

Informaciok az adatcsatlakozérél (dugé és aljzat)
Information about data connectors (plug and socket)

= = =
RB 2 RB 6 RB 7
= . 4 . | J =
RS 1 RS2 RS4 RS4.1 RS5 RS6 ~Rs7

Az altalunk hasznalt jeldlések kizardlag sajat gyartasu termékeinkre vonatkoznak, nem felelnek meg szabvanyos
specifikacioknak.

The data interface designations used here are our own definitions and do not correspond to the information provided by
other manufacturers or standard specifications!






